Die Brikertierpressen der Baurelhe oTH 400-TH 700x wurden von WEWA weiterentwickelt und verfilgen nun Gber ain
neves Zangensyshem

Brikettierpressen
WEIMA Maschinenbau GmbH
D-74360 lisfeld

WEIMA prasentiert die Brikettierpressen der
Baureihe »TH 400-TH 700« mit einem neuen
Zangensystem. Der hierdurch optimierte Press-
vorgang ermaglicht im Vergieich zu friheren
Ausfihrungen die Herstellung von formstabi-
leren und in der SuBeren Gestalt gleichmali-
geren Briketts. Die «TH 400-TH 700«-Pressen
werden in Handwerksoetrieben baw. in der In-
dustrie zur Brikettierung von griferen Men-
gen an Holzspanen, S&gemehl, Schieifstaub,
Hackschnitzeln aber auch Fapier, Styropor,
Leichtmetalle etc. eingesetzt. Die optimale
Konditionlerung zum Brennstoff erméaglicht
somit ein groles Einsparpotenzial an Energie-
kasten durch betriebseigene Verfelerung baw.
gine gewinnbringende Vermarktung der er-
zeugten Briketts. Durch die erzielte Valumen-
reduzierung der anfallenden Spdne um bis zu
90 %% wird weiterhin eine Senkung der Lager-
kosten biw. eine kostengonstigere Entsorgung
maglich. Die hochdichten Brikefts haben je
nach Maschinengriife sinen Durchmesser von
50, 60 baw. 70 mm bei einar Dichte von bis zu

2000 kg/m® und zeichnen sich somit durch ei-
nen hohen Brennwert aus. Oie erzielbaren
Durchsatzleistungen liegen bel bis zu 160
kg/h, Der Antrieb der Brikettierpressen erfolgl
{iber einen Elektromotor mit Antriebsleistun-
gen von 7.5 bis 11 kW. Ebenfalls von WEIMA
weiterantwickelt wurden die Einwelienzerkle:-
nerer der Baurethe »WLa, die mit Rotoren aus-
gestattet und deren antrizbsseitige Wellenzap-
fen verschraubt sind. Die Verschraubung ge-
stattet eine vorherige Hartung der Wellenzap-
fen. Dies ermaglicht eine hihere Verdrah- und
Biegebeanspruchung der Wellenzapfen, wo-
durch betrisbshadingte VerschleiBerscheinun-
gen und Beschadigungen weitgehend vermie-
den werden, Die Maschinen der Baurethe
sWle werden zur Zerkleinerung von Holz-
werkstoffen aller Art, z.B. Spanplatten, MOF,
Massivholz bis hin zu extrem harten Holzern
gingesatzt. Neu entwickelte Messergeome-
trien erméglichen eine bessere und schnellera
Spanabnahme. Dig Maschinengrife hangt im
Wesantlichen ab von der Art und der Aufga-
begréBe des zu zerkieinernden Materials und
von der gewlnschten Durchsatzleistung. Die
Baureihe wird mit elektromechanischem oder
mit hydraulischem Antrieb von 17 bis 2 x 75
k'wW Antriehsletstung angeboten. Je nach Bau-
grife betragt der Rotordurchmesser 252, 368,
482 bzw. 600 mm. Die erzielbaren Spangrd-
fen liegen je nach Sweblochdurchmesser bei
awischen 10 und 100 mm. Die quadratischen
und wendbaren Schneidwendekronen sind
konkav ausgebildet und haben eing Kanten-
lange von 30, 40 oder 60 mm. Die erzielbare
Durchsatzlesstung liegt in Abhdngigkeit von
KorngroBe und Materal zwischen 100 und
5000 kafh,
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